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Tous les jours
• Piloter les unités automatiques avec des outils et process High-Tech
• Être responsable de la qualité du produit, de la sécurité des personnes 

sur site et de l’environnement
• Coopérer en équipe pour augmenter la fiabilité et l’efficacité de l’unité, 

ainsi qu’analyser les problèmes et proposer des solutions
• Communiquer avec les techniciens sur site, les clients et les fournisseurs

Au cours de l’année
• Participer à des maintenances majeurs ou mineurs
• Participer au démarrage des nouvelles unités

Technicien d’exploitation & maintenance

Je devrais
• Apprendre continuellement (Fluides, Phy-Chi, 

Cryo, Automatisme, Régulation, Instrum)
• Gagner de l’expérience terrain et bureau
• Effectuer des déplacements sur site
• Affronter les problèmes en équipe 
• Parler anglais un minimum (doc, fournisseurs,…)



Les compétences

Générales : 
Communes à toutes entreprises
Communication, organisation, services, réglementation 

Sécurité & Qualité : 
Spécifique entreprise et produit (process, structuration, …) 
Communes (Capitalisation, EPI, SST, Législation, …)

Gaz :
Communes (Equipements, principes physiques, …)

Métier :
Spécifiques (Lecture schéma process & élec, …)
Communes (décomposer une tâche, statistiques, grafcet, …)



Intervention sur un site



Intervention sur site



Comprendre l’intervention

Régulièrement, le PTSA doit être régénéré à l’azote. Le gaz déchet de la tête de colonne de la boite froide est 
utilisé car exempte de CO2. En cas de débit insuffisant, on le complète avec de l’azote provenant du ballon 
d’azote liquide.

L’apport est réalisé par l’ouverture de la XV9121, 
et régulé par la vanne pointeau MV9121

Le PTSA nettoie le gaz des dernières traces de CO2 qui pourraient se solidifier dans l’échangeur cryogénique

La vanne pointeau était mal réglée, générant une mauvaise
régénération du PTSA, et le bouchage de l’échangeur.
On souhaite maîtriser le débit d’azote liquide utilisé à tout
instant.

Pour cela, on ajoute un vanne de régulation FV9121 entre la 
MV9121 et le piquage.



Comprendre l’intervention



Rédaction d’un cahier des charges 



Rédaction d’un cahier des charges 



Sécurité & Permis de Travail

Les gaz 

Combustibles 
ou Inflammables

Les gaz 

Neutres 
ou Inertes

Les gaz 

Sous pression

Exemple :
Biométhane (CH4)
Biogaz (CH4 & CO2)

Exemple :
Azote (N2)

Dioxyde de Carbone (CO2)

Ils Brûlent
Ils Explosent

Ils prennent la place de 
l’oxygène et peuvent 

provoquer la 

Mort par Anoxie

Ils libèrent brutalement 
leur énergie

Projections
Ondes de choc

Le

site client

Respect des 

Règles Spécifiques

Bonnes 
pratiques 

Pour la 

Manutention et

En cas d’accident



Sécurité & Permis de Travail



Sécurité & Permis de Travail



Suivi de fabrication / codes de construction



Suivi de fabrication / codes de construction



Réalisation / Suivi de chantier / Redémarrage

Couper une tuyauterie pour y insérer une vanne de régulation à bride

La tuyauterie contient de l’azote (N2)

La pression peut aller jusqu’à 16 barg

Les tuyauteries alentours contiennent 
du méthane (Explosif, inflammable)

Normes applicables :
- DESP 
- ATEX Zone 2

L’équipe exploitation Waga est 
responsable de la sécurité des 
personnels de maintenance.



Réalisation / Suivi de chantier / Redémarrage



MOC (Management of change)
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Compétences Métier
Attendue,

Non 
enseignée

Attendue, 
partiellement 

enseignée

Attendue,
Enseignée

Attendue,
Enseignée
en Saé 4

Non attendue,
Enseignée en 

entreprise



Compétences Qualité & Sécurité



Compétences générales



Compétences Gaz


